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Ce diamètre est mesuré à 3mm environ

supérieur de 1mm au  moyen d.1 réel.

Ce diamètre peut -au maximum- être

Tous les diamètres moyens mesurés sur

les 45mm doivent être supérieurs au

diamètre moyen d.1 réel.

(5mm maxi) du dessus de bague.

avec ovalisation 0.5mm maxi comprise entre

de  16mm maxi

 maxi 19mm et  mini 18mm
avec ovalisation 1mm maxi comprise entre

 maxi 21mm et  mini 19mm
à travers col, pour utilisation de canules

(d2)  20±1

Brochage 17.5 mini

 20.0 ± 1

 18.5 ± 0.5

28.7 moyen mini

d.1

d.2

NF H35-100 TR
Baque plate unique

29.7± 0.5

29.2± 0.5

27±0.5

(d1)  18.5± 0.5 
M 2:1

R2.5

Brochage 17.5min

HA 27.5 max

30°

6

16

18
.5

R0.8

R1min

45
°

R1
R1

28.7 moyen mini

@

Fill point
75cl ± 1cl at 20°C

Bague plate unique
NF H35-100 TR

tangente

Cavity no

View of the base

Puntmark
Ardagh Glass
 

Stipples N22

Automatic cavity number
identification code

in opposite half
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